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EINFÜHRUNG

Ich freue mich, Sie begrüßen zu 
dürfen!

Mein Name ist Wim Janssen,
ich bin Geschäftsleiter der 
Unternehmen 
Mareco Kunststoffen B.V.
und 
Mareco Prototyping B.V.

Beide Unternehmen haben ihren 
Sitz in Venlo an der Rijnaakkade
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DEFINITION VON MACRO- UND MICRO-PROTOYPING

MICRO-Prototyping:
Produkte äußerst kleiner Abmessungen und/oder die kleinste 
Elemente enthalten und die in diesen Dimensionen auch 
funktionsfähig sind. Unter „klein“ verstehe ich bislang Abmessungen 
ab 0,15 mm bis einschließlich 10 mm.

MACRO-Prototyping
Größere Produkte als beim Micro-Prototyping und deren 
Abmessungen im Prinzip keinerlei Beschränkungen unterliegen.
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ÄNDERUNGSKOSTEN

80% des Produktkostenpreises wird in 
der Entwicklungsphase festgelegt

KOSTEN

Vorgabe der Spezifikationsanforderungen

Technische Änderungskosten

Einkaufsspielraum

PRODUKT-
ENTWICKLUNG

PRODUKT-
ENTWURF

PRODUKT-
VORBEREITUNG

PRODUKTION

ZEIT
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PROTOTYPING, EIN NOTWENDIGER SCHRITT

Warum eine Integration des Prototyping? 

Minimalisierung von Konstruktionsfehlern
Kosteneinsparung

Schaffung eines Produktes „zum Anfassen“
Meilenstein im Entwurfsprozess
Präsentation (Marketing, Kunde, Messen)

Verkürzung des „Time-to-Market“
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PROTOTYPING, EIN NOTWENDIGER SCHRITT

Verfügbare Techniken: 

MICRO-PROTOTYPING
Fotopolymerisation

MACRO-PROTOTYPING 
SLS (Selective Laser Sintering)
Mechanisch (CNC-Fräsen)
In PU gießen (Silikonmatrizen)
Spritzguss (mit Spritzgussmaschine)
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MICRO-PROTOTYPING

Produktionsprozess:
Fotopolymerisation

Merkmale des Micro-Prototypings
sehr hohe Auflösungen (ab 16 µm)
direkte funktionale Einsetzbarkeit
hochmoderne Materialien
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MICRO-PROTOTYPING

Sehr feine Detaillierungen:

- Auflösungen ab 16 µm
Schichtdicken ab 0,016 bis 0,10 mm
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MICRO-PROTOTYPING

Bio-kompatible, transparente, nano-beschichtete Materialien

FEINSIEB: 
Lochweiten 0,30 x 0,30 mm
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MICRO-PROTOTYPING

Verfügbare Materialien:

RCP 130 mit Keramik-
Nanobeschichtung
Plastikähnliches R11
ABS-ähnliches SI1300
Bioverträgliches E200
Transparantes E300
Gummi-ähnliches E500

Weitere Materialtabellen unter:
www.mareco-prototyping.de
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MICRO-PROTOTYPING

Realisierbare Abmessungen mit Material R11 und RCP30
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Die allerhöchste Auflösung kann mit R11 und RCP30 erreicht 
werden, wobei die maximalen Produktabmessungen 40 x 30 mm 
betragen. Theoretische Bauhöhe beträgt dabei 230 mm.
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MICRO-PROTOTYPING:  TECHNOLOGISCHE MATRIX

Besuchen Sie für einen Abruf der 
vollständigen technologischen Matrix 
unsere Website unter

www.mareco-prototyping.de
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MACRO-PROTOTYPING

Merkmale des MACRO-Prototypings
Produktabmessungen ohne Limits
hohe Genauigkeit
direkte funktionale Einsetzbarkeit
auch Serienproduktion möglich 
(Direct Manufacturing mit SLS)

Herstellungsprozess:
SLS (Selective Laser Sintering)
mechanisches Prototyping
Guss in Silikonmatrize
Spritzgussverfahren
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MACRO-PROTOTYPING

Verfügbare Materialien:

SLS:  Nylon 12
Mechanisches Prototyping:  alle 
Halbfabrikate
Gussfertigung:  unterschiedliche
Polyurethan-Sorten
Spritzgussverfahren:  alle 
verfügbaren Spritzgusspolymere

Weitere Materialtabellen unter:
www.mareco-prototyping.de
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MACRO-PROTOTYPING

SLS Nylon-12: Detaillierte technische Komponenten
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MACRO-PROTOTYPING

SLS Nylon-12: Funktionelles Modell mit Folienscharnier
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MACRO-PROTOTYPING

SLS Nylon-12: Funktionelle Modelle, lackiert
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MACRO-PROTOTYPING

SLS Nylon-12: Auch Serienproduktion (Direct Manufacturing)
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MACRO-PROTOTYPING

Mechanisches Prototyping: Alle Halbfabrikate, auch aus Metall
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MACRO-PROTOTYPING

Guss in Polyurethaan
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MACRO-PROTOTYPING

Spritzgussverfahren: Beispiel eines Produkts in PBT-GF30 
Hergestellt mittels einer Spritzgussmatrize aus Alu
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MACRO-PROTOTYPING:  TECHNOLOGISCHE MATRIX

Besuchen Sie für einen Abruf der 
vollständigen technologischen Matrix 
unsere Website unter

www.mareco-prototyping.de
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INTEGRATION VON MICRO- INS MACRO-PROTOTYPING

MICRO-Komponenten
mittels Inserting in 
MACRO-Komponenten 
integrieren
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ZUSAMMENFASSUNG

Prototyping ist ein ganz notwendiger Schritt
Dabei können sowohl Micro- als auch Macro-Prototyping zum 
Einsatz kommen
Abmessungen ohne Limits bei allerhöchstem Detaillierungsgrad
Kurze Durchlaufzeiten
Einsatz hochmoderner Materialien
Auch Serienproduktion möglich mittels SLS
MICRO-Komponenten können via Inserting in MACRO-
Komponenten integriert werden
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KONTAKT

Mareco Prototyping B.V.
Rijnaakkade 20
5928 PT Venlo

P.O. Box 3196
5902 RD Venlo

Vertrieb:
+31 (0)77 323 01 20 (Durchwahl)
+31 (0)77 504 599 25 (Durchwahl)
+31 (0)77 351 50 50 (Zentrale)
+31 (0)77 351 38 38 (Fax)

Download dieser Präsentation ist
möglich über unsere Website
www.mareco-prototyping.de


